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KepaMuuyecku obnuuoBaHHblie KOpoHKU U3 CoCrMo Ha onopax 35-43
S-6110KMPOBOYHbBIN aTTauMeHT MeXay 42 u 43 (cTpaHuubl 24 + 25)
Hep)XaBewLw i - 6MocoBMecTUMbIN

[ncTanbHo Ha KOpPOHKax NPUANTLI UHAMBUAYaNbHble LandeHHble aTTa4YMEHTbI, UMeoLLMe Yron
HaknoHa B 2°. B uckpoapoanpoBaHHble Kpyrible Na3bl, COOTBETCTBEHHO BYKKaNbHO U IMHIYyasbHO,
npunacoBaHbl U NpuBapeHbl GPUKLMOHHbIE LITUDTHI.

OpUKLMOHHbBIE WITUGTLI NpUAAtoT 3y6HOMY NpoTesy HeobxoanMyio GPUKTUBHYIO cLenky. BosmoxHoe
aKTWBMpOBaHWe WTUGTOB B ByayLLeM MOXeT Ierko NPOBOANUTLCA NOCPEACTBOM aKTUBMPYIOLLEr0
nHcTpymenTa (N® 3akasa 30-5003).

PpUKLMOHHBIE LUTUTbI COEAMHEHbI CO BTOPUYHOM KOHCTPYKLMEN be3 naikm nocpefCcTBOM Na3epHOMN CBApKMU.

For the English Per la versione italiana NoxanywcTa, nocetTute
version please visit: invitiamo a visitare il sito: PYCCKYH BEpCUIo Ha:
www.sae-dental.de www.sae-dental.de www.sae-dental.de
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E 46 360E MHOUBUA,.
E 45 35 KM- aTTauMeHT
E 34 KM
KM 43 33 KM
;I:famqi,lwéqh KM 42 32 KM\ S-aTTauMeHT

KM 41 31 KM (cTpaHuubl 24 + 25)




MHauBuayanbHbIA aTTauMeHT

Ansetzen des 2°-Kunststoffprofiles
(Bestell-Nr. 30-6005) mit dem Parallelometer.

Nachfrasen des angegossenen Konuszapfens auf 2°.

3. U
]

Erodierte Passungen mit der Kupferelektrode
? 0,8 mm (Bestell-Nr. 30-1004).

4. ||

Fertig einerodierte Passungen in Primar- und
Sekundargerist zur Aufnahme von Friktionsstiften
? 0,9 - 0,95 mm (Bestell-Nr. 30-1054 bis 30-1055).

Funktionsfahiges individuelles Geschiebe mit
aufgesetzten Kunststoffzahnen.

Artikel-Nr. / Article No. /
Codice articolo / Homep ToBapa
30-6005 - 30-6006

30-1004

30-1054

30-1055

Customized Attachment Instructions of Use
Fig. 1: Position the 2° plastic profile using the parallelometer.
Fig. 2: Finish off milling cast tapered cone to 2°.

Fig. 3: Eroded shafts using copper electrode 0.8 mm.

Fig. 4: Completed eroded shafts in primary and secondary
structures for receiving friction pins 0.9 - 0.95 mm.

Fig. 5: Functional customized attachment with acrylic teeth
attached.

Attacco individuale Istruzioni

Fig. 1: Applicazione del secondo profilo in plastica con il
parallelometro.

Fig. 2: Fresatura di 2° del perno conico colato.
Fig. 3: Foro eroso con elettrodo rame 0,8 mm.

Fig. 4: Foro completamente eroso nella struttura primaria e
secondaria per accogliere i perni di frizione 0,9 - 0,95 mm.

Fig. 5: Attacco individuale ed efficiente con denti di plastica
applicati.

MHAMBMﬂyaﬂbelﬁ aTTa4yMeHT

NHcTpykums no obpaboTke

Puc. 1: YcTtaHoBka 2°- nnacTMaccoBoro npoduns
napanienoMeTpoM.

Puc. 2: [JodpesepoBka oTnTON KOHYCHON Landsl go 2°.

Puc. 3: MpoapoanpoBaHHblie kannbpoBble 0TBEPCTUS C MEAHbBIM
anekTpogoM 0,8 MM.

Puc. 4: ToToBOe NnpoapoavpoBaHHoe Kannbposoe oTBepcTUe
B NepBUYHOM M BTOPUYHOM Kapkace ans npuéma
dpYKLMOHHOrO WTNdTa
0,9 - 0,95 MM.

Puc. 5: OyHKUMOHANbHbIA MHAMBUAYAbHbIA aTTaYMEHT C
YCTaHOBJIEHHbLIMU MaCTMACCOBbIMM 3ybamu.
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